Ndvod k pouZiti a adrzbé




Vzduchovka Slavia 630 Standard, vjrobek

n. p. Pfesné s_trojirenstvi Uhersky Brod, je zdkladnim
typem nové vyvinuté fady vysoce v}konnich

a preciznich vzduchovek. Je uréena ke evicné
stielbé do terée na vzddlenost 10 m

stielkami 4,5 Diabolo, pfipadné broky & 11.

Natahovani
a nabijeni

zbrané

Zbran .uchopime jedncu
rukou za pfedpatbi a paibu
piitlaéime loktem nebo paii
k t&lu {viz obr. 1). Druhou
rukou uchopime hlaven

co nejblize musky a tahem,
piipadné '-mirnirm trhnutim
tiaéime hlaven dold tak
dlouho, oi se ozve zietelné
cvaknuti. To je zndmka toho,
fe zbrof je napnutd

a zojisténd preti _
nedmysinému  odpdéleni.
Sametinnd pojistka

(viz obr. 2) se vysunula

z peouzdra a’ objevil se jeil
bily kréek — znameni, fe je

v poloze ,zajidténo’. Nyni

vloZime do hlavn& stielku

Diabolo nebo brok & 11






a zatlaéime jej do roviny
s celem hlavné, Pak
plynulym pohybem wrdtime
hlaveii do wychozi polohy.
Nyni je vzduchovka
pfipravena ke stfelbg,

ale stdle jeitd& zajisténd.
Gdjistime ji zatlagenim
pojistky do pouzdra

(bily prouiek zmizi), 1
Vzduchovku mifeme toké

kdykoliv vyta¥fenim pojistky
Znovu zajistit,

Doporulujeme odjiéfovat
zbrail ai tésné pied stielbou,
v dobé, kdy uZ je vzduchovkq
zamifena do bezpeéného
prostoru.



Korekce
mifidel

Vzduchovka byla ve
wyrobnim podniku nastfelena
na vzduchovkovy teré

na vzddlenost 10 m, Pokud
checeme strilet na jinou
vzdalenost nebo se jinym
zplsobem zméni podminky
stfelby, je zapotfebi provést
korekei miridel.

Vyskova korekce se provadi
vyskovym 3Sroubem

{viz obr. 3), ktery je opatien
zafezem pro minci. Otdaéenim
froubu do prava se hledi
wedd (tim i zdsah na teréi).
Jedna otacka vyskového
$roubu predstavuje

na vzddlenost 10 m zménu
\rﬁky zésahu o 3 em,

Stranovou korekei provddime
podle obr, 4. Nedzvedneme
platek hiedi @ pfesuneme jgj
na tu stranu, kam chceme
posunout zdsah na terdi,
Presunuti platku o jednu
rozte¢ zoubkl pfedstavuje
ve vzddélenosti 10 m

mménu o 1 cm,















Technickd Slavia 630 Slavia 63
data iy

Réie ? 4.5 mm

4,5 mm
Délka zbrané 1160 ""l"‘ '. _ 1160 mm
Délka hlavné 530 min : 530 mm
Zamérnd délke '- 500 mm : © 500 mm
Véha - j 3 kp : .3.1 kp
Rychlost f;t?ely. ; 170 m/sec 170 m/se;
Napinaci sila. -8 kp 8 kp
" Odpor spo_uilé. 0.3—0;8 kp- | : 0,3-0.8 kp
nastavitelny v rozsahu :
Ro.zptyl z 5 zdsahi na Q 15 mm : _ ' %] 12.mn.1

vzdalenost 10 m



Regulace
odporu
spouste

Odpor spoudté Je nastovitelny

v rozsahu 0,3—-0,8 kp.

Z bezpefnostnich divodd byl

u wyrobce tento odpor nastaven
na maximdini hedlotu, Regulace
lze provadét pouze po wyjmutl
systému 2z paiby (nutno
vyiroubovat oba pfedni Srouby
puiby @ zodni Eroub v lugiku).
Pero, kterd |e navleieng na
spoudti (viz ebr. 5) uvelnime

a pfesuneme do niBlhe zdfezu,
pfipadné Je Gpiné vylmeme. Pak
opét vieiime systém do paiby

o roiroubuleme. PF  montazi
postupujeme dle obr. 6, 7 o 8:
systém zbrané poloiime na
podloiku 'spuniﬂ vehiiru, Mapinaci
paku vioZFime do draiky v pouzdfe
a v pistu {obr. 6). Potom do
poZby zosodime voditke (aby
dobie drielo, miieme je potfit
konzervagnim tukem) (obr. 7)

o nasuneme pn'ibu shora na
systém zbrané (obr, 8).

Pii pouiivéni takto uprovené
viduchovky je nutné dbot zviiené
opotrnosti.




Péce o zbran

Vzduchovku napinejte

ai tésné pied stielbou.
Zbyteéné napnuti unavuje
pistovou zpruhu a sniZuje
vykon,

Cas od éasu vy@istdte vyvrt
hlavné, Nejprve jej wvytirejte
suchym haodfikem tak dlouho,
o: odstranite velkeré zbytky
olova a potom wyvrt
nakonzervujte hadfikem
namoéenym ve strojnim oleji,
Obéas potiete slabé
naolejovanym hadiikem také
viechny ostatni kovové
soucastky na vzduchovce.
Tésnéni pistu neni nutné
mazat.

Vzduchovku uklddejte vidy
na suché a bezprasiné misto,
Pravidelnou pééi a dobrym
zachdzenim uchovdate
vzduchovee po dliouhou dobu
bezvadny vzhled

a spolehlivou funkei.

w

Upozornéni

Vzduchovka je opatiena
v hlavni a ve vzduchovém
prostoru pfed pistem
konzervaénim prostfedkem.
Pfed prvnim poutitim jej
odstrafte: nékol]kér\?m
spusténim naprézdno.

Dodatek
pro
vzduchovku
SLAVIA 631
de Luxe

Vzduchovka Slovia 631

de Luxe je luxusnim typem
nové fady vzduchovek.

Na rozdil od zdkladnihe
typu Slavia 630 je vybavena
mimo jiné uzamcenou hlavni
a kvalitnéjsimi mifidly, Proto
se i jeji ovladdni od
zakladniho typu Slovia 630
ponékud lisi.




Natahovani

a nabijeni

zbrané

Zbrofi uchepime pravou (levou)
rukou za predpaibi a poibu
pfitlagime loktem nebo paii

k té&lu. Druhou rukou uchopime
hloveri w blizkosti t&la  hlavné,

'pulcem zatdhneme za tdhlo

o hlavefi mirné sklopime
{vlz obr, 9). Poté uchopime hlaven

v blizkosti mutky a stlaZenim
hlovné wvzduchovku natdhneme,
Daldi postup je steiny joko

u vzduchovky Slovia 630 Standurd.
Pfi wroceni hlavné do wvjchozl
palohy neni zapotiebi

$ uzamykacim tahlem manipulovat,



10

Vitkova korekce se provadi
togitkem wyEkového Sroubu
{viz obr. 10). Otdenim

tocitka smérem k wvysSim

gisltim se hledi {a tim i zdsah
na tergi) zdvihd. Pootodeni
totitka o jedno &islo
predstavuje ve vzddlenosti

10 m zmé&nu wvysky zasahu

o 3 mm.

Upozornéni:

Cisla v toditku jsou pouze
informativni, neznamenaji
délku strelby.

Stranovou korekei provadime
stranovym Sroubem

{viz obr. 10), kier} je opatfen
Sirokym zdfezem pro minci.
Otdéenim 3roubu doprava
se piesouvd platek hledi
doprava {a tim | zdsch

na terdi). Pro kontrolu slouZi
rysky na platku a klapce
hledi. Jedna otdcka
stranového Zroubu predstavuje
ve vzddlenosti 10 m posunuti
zdsahu o 10 mm,



Navod
navymeénu
tésnéni
pistu

Tésnéni pistu vzduchovek
Slavia 630 a 631 je vyrobeno
z plastické hmoty

a navle¢eno na kruhov§ ozub
v cele pistu.

A)

Tésnéni sejmeme s pistu
vypacenim pomoci
troubovaku, V piipadé, e
tésnéni zistalo v pouzdie
vzduchovky, zatla&éime je ai
na dno pouzdra

\yijmeme je pak pomoci
tyéinky, kterd ma na jednom
konci zdvit M 5 a na druhém
zdchytné oko.

Tu nasroubujeme,  pfipadne

vtladime do otvoru v tésnéni
pistuy, které pak snadno
vytdhneme z pouzdra
vzduchovky.

B) .
Nové tdsnéni natlaéime
rukou na Zelo pistu
(v #ddném pfipadé

‘rienardzet!). Po sprdvném

nasazeni nesmi byt mezi
tésnénim a éelem pistu
mezera, Pred nasunutim
pistu do wzduchovky tésnéni
lehce namazeme konzervadni
vazelinou. Pii vklédani pistu
do pouzdra postupujeme
opatrné, abychom tésnéni
neposkodili.




vyrabi:

Pi‘esné_
strojirenstvi,
UHERSKY BROD




